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Ruota a denti di arresto

evoluzione delle ruote libere

Ruota a rampa di rulli

Ruota libera a corpi
di contatto

La ruota libera € un giunto unidirezionale, nel quale
I’elemento motore traina I'elemento condotto, quan-
do ruota in un senso, mentre si distacca automatica-
mente, quando ruota nel senso opposto. Le funzioni
delle ruote libere sono essenzialmente due, la prima
e la trasmissione della coppia (INSERZIONE), la secon-
da larotazione in folle (SUPERO DI VELOCITA). La ruo-
ta libera Tsubaki garantisce maggiore longevita del

meccanismo di arresto rispetto alle altre tipologie di
ruote libere. Tsubaki vanta una larga esperienza nel-
la produzione di ruote libere e fornisce tali articoli a
numerose aziende in tutto il mondo.

Le ruote libere serie MZEU, sviluppate piu recentemen-
te, sono un’evoluzione delle ruote libere di stile Giap-
ponese che da anni sono utilizzate con esiti positivi.

tipologia base

flangia E2

braccio di reazione E3

coperchio E4



- ruote libere serie MZEU -

5 gﬁ) 1. Anello interno
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5. Cuscinetto
6. Piastra lateral
- iastra laterale H-J
D i —|- F E B — -
L
-
~C—» |
l—— G —>
————— A———»

dimensioni e capacita

Coppia Velocita massima Coppiaresis. | Dimensioni Sede B L Peso
Modello fuori giri (g/min) in folle foro chiavetta A C D E B G H-J K
N.m Anelloint. | Anello est. N.m H7 h7 45° Kg
MZEU 12 60 2.000 1.000 0,20 12 4x1,8 42 62 20 51 42 20 27 3-05,5 - 0,5 0,5
MZEU 15 100 1.800 900 0,20 15 5x2,3 52 68 28 56 47 25 32 3-M5 8 038 038
MZEU 20 245 1.600 700 0,29 20 6x2,8 57 75 34 64 55 30 39 4-M5 8 038 1,2
MZEU 25 425 1.600 600 0,33 25 8x3,3 60 90 35 78 68 40 40 4-M6 10 1,0 18
MZEU 30 735 1.500 500 0,39 30 8x3,3 68 100 43 87 75 45 48 6-M6 10 1,0 2,6
MZEU 35 1.015 1.400 300 0,49 35 10x3,3 74 110 45 96 80 50 51 6-M6 12 1,0 32
MZEU 40 1.350 1.400 300 0,59 40 12x3,3 86 125 53 108 90 55 59 6-M8 14 15 48
MZEU 45 1.620 1.400 300 0,69 45 14x3,8 86 130 53 112 95 60 59 8-M8 14 15 6,2
MZEU 50 2.070 1.300 250 0,79 50 14x3,8 94 150 64 132 110 70 72 8-M8 14 15 82
MZEU 55 2.400 1.300 250 0,88 55 16x4,3 104 160 66 138 115 75 72 8-M10 16 2,0 9,5
MZEU 60 2.950 1.200 250 0,98 60 18x4,4 114 170 78 150 125 80 89 10-M10 16 2,0 12,3
MZEU 70 4.210 1.100 250 1,27 70 20x4,9 134 190 95 165 140 90 108 10-M10 16 2,5 18,1
MZEU 80 5.170 800 200 1,38 80 22x5,4 144 210 100 185 160 105 108 10-M10 16 2,5 23,1
MZEU 90 12.000 450 150 4,70 90 25x5,4 158 230 115 206 180 120 125 10-M12 20 30 28,1
MZEU100 17.600 400 130 539 100 28x6,4 182 270 120 240 210 140 131 10-M16 24 30 46,3
MZEU130 24.500 320 110 6,76 130 32x7,4 212 310 152 278 240 160 168 12-M16 24 30 70,2
MZEU150 33.800 240 80 8,13 150 36x8,4 246 400 180 360 310 200 194 12-M20 32 4,0 146,3
installazione ed utilizzo
1. I modelli da MZEU 12 a MZEU 80 sono 5. Al momento del montaggio assicurarsi
pre-ingrassati e non richiedono lubrifi- della pulizia delle parti da assemblare:
cazione. La temperatura di funziona- facce anello esterno della ruota libera
mento va da - 40° Ca + 40° C. e delle flangie od altri componenti.
I modelli da MZEU 90 a MZEU 150 sono 6. Controllare la direzione di rotazione.
lubrificati ad olio. (Fare riferimento alla 7. Mentressiinstallano le flange standard,
sezione ‘lubrificazione e manutenzione'.) e gli altri componenti sulla ruota libe-
I modelli da MZEU 12 a MZEU 80 posso- ra, bisogna fissare le parti su entrambe
no essere utilizzati con flangie standard. le facce dell’anello esterno.
(Fare riferimento all’esempio di instal- 8. Installando la flangia sul lato opposto
lazione 1.) della ruota libera, & possibile variare la
2. Per i modelli da MZEU 90 a MZEU 150, direzione di rotazione.
applicare una tenuta su entrambe le 9. Durante il montaggio della ruota sul-
facce dell’anello esterno. I'albero, fare pressione sull’anello inter-
3. Raccomandiamo una tolleranza dell’al- no ma MAI sull'anello esterno.
bero h7. La sede per chiavetta DIN 10.Per applicazioni ad alta velocita (mag-
6885.1 e standard. giore di 50 cicli al minuto) si raccoman-
4. Raccomandiamo una tolleranza della da un tipo di molla forte.
quota E H7, per I'ingranaggio e gli altri
particolari.
Esempio di installazione 1



- ruote libere serie MZEU E1+E2 -

. Anello interno
. Anello esterno
Cam

. Molla

. Cuscinetto

. Piastra laterale
. Flangia E1

. Flangia E2
. Foro viti
. Foro per ingrassatore
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dimensioni e capacita

Coppia Velocita massima Coppiaresis. | Dimensioni Sede B L Peso

Modello fuori giri (g/min) in folle foro chiavetta A Br C Dr F M N 0-P

N.m Anelloint. [ Anello est. N.m H7 h7 45° Kg
MZEU 12 E1+E2 60 2.000 1.000 0,20 12 4x1,8 42 62 85 20 72 20 05 | 10,0 5,7 3-05,5 11
MZEU 15 E1+E2 100 1.800 900 0,20 15 5x2,3 52 68 92 28 78 25 08 | 11,0 5,7 3-05,5 15
MZEU 20 E1+E2 245 1.600 700 0,29 20 6x2,8 57 75 98 34 85 30 08 | 10,5 57 4-@5,5 1,9
MZEU 25 E1+E2 425 1.600 600 0,33 25 8x3,3 60 9 | 118 35 | 104 40 1,0 | 11,5 6,8 4- 06,6 29
MZEU 30 E1+E2 735 1.500 500 0,39 30 8x3,3 68 | 100 | 128 43 | 14 45 1,0 | 11,5 6.8 6- 96,6 4,0
MZEU 35 E1+E2 1.015 1.400 300 0,49 35 10x3,3 74 | 110 | 140 45 | 124 50 1,0 | 135 6,8 6- 96,6 52
MZEU 40 E1+E2 1.350 1.400 300 0,59 40 12x3,3 8 | 125 | 160 53 | 142 55 1,5 | 155 9,0 6- 09,0 79
MZEU 45 E1+E2 1.620 1.400 300 0,69 45 14x3,8 8 | 130 | 165 53 | 146 60 1,5 | 155 9,0 8-09,0 93
MZEU 50 E1+E2 2.070 1.300 250 0,79 50 14x3,8 94 | 150 | 185 64 | 166 70 1,5 | 140 9,0 8-09,0 11,7
MZEU 55 E1+E2 2.400 1.300 250 0,88 55 16x4,3 104 | 160 | 204 66 | 182 75 20 (180 (11,0 8-011,0 15,3
MZEU 60 E1+E2 2.950 1.200 250 0,98 60 18x4,4 114 170 214 78 192 80 20 [ 17,0 (11,0 10-011,0 17,7
MZEU 70 E1+E2 4.210 1.100 250 1,27 70 20x4,9 134 | 190 | 234 95 | 212 90 25 185 [ 11,0 10-911,0 25,5
MZEU 80 E1+E2 5.170 800 200 1,38 80 22x5,4 144 | 210 | 254 | 100 | 232 | 105 25 | 21,0 | 11,0 10-011,0 33,2
MZEU 90 E1+E2 | 12.000 450 150 4,70 90 25x5,4 158 | 230 | 278 | 115 | 254 [ 120 30 205 (130 10-014,0 383
MZEU100 E1+E2 | 17.600 400 130 5,39 100 28x6,4 182 | 270 | 335 | 120 | 305 | 140 30 (300 (180 10-918,0 68,8
MZEU130E1+E2 | 24.500 320 110 6,76 130 32x7,4 212 | 310 | 380 | 152 | 345 | 160 30 290 [180 12-918,0 98,2
MZEU150 E1+E2 | 33.800 240 80 8,13 150 36x8,4 246 | 400 | 485 | 180 | 445 | 200 40 | 320 |220 12-022,0 | 198,22

1.

installazione ed utilizzo

I modelli da MZEU 12 a MZEU 80 sono
pre-ingrassati e non richiedono lubrifi-
cazione. La temperatura di funziona-
mento va da - 40° Ca + 40° C.

I modelli da MZEU 90 a MZEU 150 sono
lubrificati ad olio. (Fare riferimento
alla sezione ‘lubrificazione e manuten-
zione'.)

I modelli da MZEU 12 a MZEU 80 pos-
sono essere utilizzati con flangie
standard. (Fare riferimento all’esem-
pio di installazione 1.)

Per i modelli da MZEU 90 a MZEU 150,
applicare una tenuta su entrambe le
facce dell’anello esterno.
Raccomandiamo una tolleranza del-
I'albero h7. La sede per chiavetta DIN
6885.1 e standard.

Raccomandiamo una tolleranza della
quota B H7 o H8 per pignoni, ingra-
naggi ed altri elementi da fissare.

La ruota libera viene consegnata nel

Esempio di installazione 2

10.

11.

modello base, con flangie E1 ed E2
smontate.

Al momento del montaggio assicurar-
si della pulizia delle parti da
assemblare: facce anello esterno della
ruota libera e delle flangie od altri
componenti.

Controllare la direzione di rotazione
ed applicare le flange E1 ed E2 alla
ruota libera.

Mentre s'installano pignoni, ingranag-
gi ed altri elementi sulla ruota libera,
fissarli sulla superficie dell’anello ester-
no ed avvitare le viti nella flangia E1.
Installando la flangia sul lato opposto
della ruota libera, & possibile variare
la direzione di rotazione.

Mentre si monta la ruota sull’albero,
fare pressione sull’anello interno ma
MAI sull’anello esterno.

Per applicazioni ad alta velocita (mag-
giore di 50 cicli al minuto) si raccoman-
da un tipo di molla forte.



- ruote libere serie MZEU E2+E3 -

. Anello interno

. Anello esterno

Cam

. Molla

. Cuscinetto

. Piastra laterale

. Flangia E2

. Braccio di reazione E3
9. Perno

10. Grano di fermo

11. Foro viti

12. Foro per ingrassatore
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dimensioni e capacita

Coppia Velocita massima Coppiaresis. | Dimensioni Sede B L Peso

Modello fuori giri (g/min) in folle foro chiavetta A H M1 Q R S T
N.m Anelloint. | Anello est. N.m H7 h7 45° Kg
MZEU 12 E2+E3 60 2.000 1.000 0,20 12 4x1,8 42 62 20 0,5 13 44 59 10 10 1,0
MZEU 15 E2+E3 100 1.800 900 0,20 15 5x2,3 52 68 25 0,8 13 47 62 10 10 14
MZEU 20 E2+E3 245 1.600 700 0,29 20 6x2,8 57 75 30 0,8 15 54 72 12 1" 18
MZEU 25 E2+E3 425 1.600 600 0,33 25 8x3,3 60 920 40 1,0 18 62 84 16 14 2,7
MZEU 30 E2+E3 735 1.500 500 0,39 30 8x3,3 68 100 45 1,0 18 68 92 16 14 41
MZEU 35 E2+E3 1.015 1.400 300 0,49 35 10x3,3 74 110 50 1,0 22 76 102 20 18 5,1
MZEU 40 E2+E3 1.350 1.400 300 0,59 40 12x3,3 86 125 55 1,5 22 85 112 20 18 7.4
MZEU 45 E2+E3 1.620 1.400 300 0,69 45 14x3,8 86 130 60 1,5 26 90 120 25 22 9.1
MZEU 50 E2+E3 2.070 1.300 250 0,79 50 14x3,8 94 150 70 1,5 26 102 135 25 22 11,6
MZEU 55 E2+E3 2.400 1.300 250 0,88 55 16x4,3 104 160 75 2,0 30 108 142 32 25 14,6
MZEU 60 E2+E3 2.950 1.200 250 0,98 60 18x4,4 14 170 80 2,0 30 112 145 32 25 17,0
MZEU 70 E2+E3 4.210 1.100 250 1,27 70 20x4,9 134 190 90 2,5 35 135 175 38 30 25,4
MZEU 80 E2+E3 5.170 800 200 1,38 80 22x5,4 144 210 105 2,5 35 145 185 38 30 32,6
MZEU 90 E2+E3 | 12.000 450 150 4,70 90 25x5,4 158 230 120 30 45 155 205 50 40 389
MZEU100 E2+E3 | 17.600 400 130 5,39 100 28x6,4 182 270 140 30 45 180 230 50 40 65,2
MZEU130 E2+E3 | 24.500 320 110 6,76 130 32x7,4 212 310 160 30 60 205 268 68 55 97.3
MZEU150 E2+E3 | 33.800 240 80 8,13 150 36x8,4 246 400 200 4,0 60 255 325 68 55 191,4
installazione ed utilizzo
1. I'modellida MZEU 12 a MZEU 80 sono 4. Al momento del montaggio assicurar-

pre-ingrassati e non richiedono lubrifi-
cazione. La temperatura di funziona-

si della pulizia delle parti da assem-
blare: facce anello esterno della ruo-

mento va da - 40° Ca + 40° C. ta libera e delle flangie od altri com-
I modelli da MZEU 90 a MZEU 150 ponenti.

sono lubrificati ad olio. (Fare riferi- 5. Controllare la direzione di rotazione
mento alla sezione ‘lubrificazione e e montare la flangia E2 ed il braccio
manutenzione’.) di reazione E3 alla ruota libera.

I modelli da MZEU 12 a MZEU 80 pos- _| 6. Installando la flangia sul lato oppo-
sono essere utilizzati con flangie sto della ruota libera, & possibile va-
standard. (Fare riferimento all’esem- riare la direzione di rotazione.

pio di installazione 1.) 7. Mentre si monta la ruota sull’albero,
Per i modelli da MZEU 90 a MZEU fare pressione sull’anello interno ma
150, applicare una tenuta su entram- MAI sull’anello esterno.

be le facce dell’anello esterno. 8. Per applicazioni ad alta velocita
Raccomandiamo una tolleranza del- (maggiore di 50 cicli al minuto) si rac-
I’albero h7. La sede per chiavetta DIN comanda un tipo di molla forte.
6885.1 e standard.

La ruota libera viene consegnata nel
modello base, con flangia E2 e brac-
cio di reazione E3 smontati

Esempio di installazione 3




- ruote libere serie MZEU E3+E4 -

Cam
. Molla
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. Anello interno
. Anello esterno

. Cuscinetto
. Piastra laterale
. Braccio di reazione E3

8. Coperchio E4

9. Perno

10. Grano di fermo

11. Foro viti

12. Foro per ingrassatore
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dimensioni e capacita

Coppia Velocita massima Coppiaresis. | Dimensioni Sede B L Peso

Modello fuori giri (g/min) in folle foro chiavetta A Ac F M1 Q R S T u
N.m Anelloint. | Anello est. N.m H7 h7 45° Kg
MZEU 12 E3+E4 60 2.000 1.000 0,20 12 4x1,8 42 53 62 20 05 | 135 44 59 10 10 6 1,0
MZEU 15 E3+E4 100 1.800 900 0,20 15 5x2,3 52 68 68 25 08 | 135 47 62 10 10 10 15
MZEU 20 E3+E4 245 1.600 700 0,29 20 6x2,8 57 73 75 30 08 | 150 54 72 12 1" 10 2,0
MZEU 25 E3+E4 425 1.600 600 0,33 25 8x3,3 60 76 90 40 1,0 | 19,0 62 84 16 14 10 29
MZEU 30 E3+E4 735 1.500 500 0,39 30 8x3,3 68 84 | 100 45 1,0 | 19,0 68 92 16 14 10 43
MZEU 35 E3+E4 1.015 1.400 300 0,49 35 10x3,3 74 92 110 50 10 | 22,0 76 102 20 18 12 53
MZEU 40 E3+E4 1.350 1.400 300 0,59 40 12x3,3 86 105 125 55 15 | 22,0 85 112 20 18 12 78
MZEU 45 E3+E4 1.620 1.400 300 0,69 45 14x3,8 8 | 105 | 130 60 15 | 250 90 | 120 25 22 12 9,6
MZEU 50 E3+E4 2.070 1.300 250 0,79 50 14x3,8 94 113 150 70 1,5 [ 25,0 102 135 25 22 12| 121
MZEU 55 E3+E4 2.400 1.300 250 0,88 55 16x4,3 104 | 126 | 160 75 2,0 | 30,0 | 108 | 142 32 25 15| 152
MZEU 60 E3+E4 2.950 1.200 250 0,98 60 18x4,4 114 137 170 80 2,0 | 30,0 112 145 32 25 15| 17,7
MZEU 70 E3+E4 4.210 1.100 250 1,27 70 20x4,9 134 158 190 90 2,5 | 350 135 175 38 30 16 | 26,5
MZEU 80 E3+E4 5.170 800 200 1,38 80 22x5,4 144 168 210 105 2,5 | 350 145 185 38 30 16 | 33,6
MZEU 90 E3+E4 | 12.000 450 150 4,70 90 25x5,4 158 192 230 120 3,0 | 450 155 205 50 40 16 | 39,0
MZEU100 E3+E4 | 17.600 400 130 539 100 28x6,4 182 217 270 140 30 | 450 180 230 50 40 16 | 67,4
MZEU130 E3+E4 | 24.500 320 110 6,76 130 32x7,4 212 | 250 | 310 | 160 30 | 60,0 | 205 | 268 68 55 18 | 100,2
MZEU150 E3+E4 | 33.800 240 80 8,13 150 36x8,4 246 | 286 | 400 | 200 40 | 60,0 | 255 | 325 68 55 20 | 194,8

installazione ed utilizzo

1.

I modelli da MZEU 12 a MZEU 80 sono
pre-ingrassati e non richiedono lubrifi-
cazione. La temperatura di funziona-
mento va da - 40° Ca + 40° C.

I modelli da MZEU 90 a MZEU 150
sono lubrificati ad olio. (Fare riferi-
mento alla sezione ‘lubrificazione e
manutenzione'.)

I modelli da MZEU 12 a MZEU 80 pos-
sono essere utilizzati con flangie
standard. (Fare riferimento all’esem-
pio di installazione 1.)
Raccomandiamo una tolleranza del-
I'albero h7. La sede per chiavetta DIN
6885.1 e standard.

La ruota libera viene consegnata nel
modello base, con braccio di reazio-
ne E3 e coperchio E4 smontati.

4. Al momento del montaggio assicurar-

si della pulizia delle parti da
assemblare: facce anello esterno del-
la ruota libera e delle flangie od altri
componenti.

Lubrificare con grasso
da MZEU12 a 80

Esempio di installazione 4

5.

Per i modelli da MZEU 90 a MZEU
150, applicare nella giusta quantita
la tenuta adesiva di corredo su en-
trambe le facce dell’anello esterno.
Controllare la direzione di rotazione
e montare il braccio di reazione E3
alla ruota libera.

Installando la flangia sul lato oppo-
sto della ruota libera, & possibile va-
riare la direzione di rotazione.
Mentre si monta la ruota sull’albero,
fare pressione sull’anello interno ma
MAI sull’anello esterno.

Per i modelli da MZEU 12 a MZEU 80,
prima di montare il coperchio E4 alla
ruota, applicare la piastra frontale
con le viti. Riferirsi all’esempio di in-
stallazione 4.

10.Per i modelli da MZEU 90 a MZEU 150,

prima di montare il coperchio, appli-
care le guarnizioni e la piastra fronta-
le utilizzando tenute e viti. Fare riferi-
mento all’esempio di installazione 5.



- lubrificazione e manutenzione -

| modelli da MZEU 12 a MZEU 80 sono pre-ingrassati e non richiedono lubrificazione. La temperatura di
operativita varia da - 40° Ca + 40° C.
I modelli da MZEU 90 a MZEU 150 sono lubrificati ad olio.

Lubrificante raccomandato per modelli da MZEU 12 a MZEU 80

Temperatura ambiente
Societa
-5°C~+40°C -40°C~+40°C
Esso Beacon 2 Beacon 325
Mobil Mobilux Grease No. 2 Mobil temp SHC 100
Shell Alvaria Grease No. 2 Alvaria Grease RA
BP Energrease LS2 Energrease LT2
Total Multis 2 Aerogrease 22
Nota: Non utilizzare olio che contenga additivi EP.

Le flange E1-E4 sono fornite con viti per I'installazione e ingrassatore.

Lubrificante raccomandato per modelli da MZEU 90 a MZEU 150

Temperatura Ambiente
Societa -10°C~+30°C +30°C~+50°C
Esso Telesso 32, Essolub D-3 10W, ATF Devon Essolub D-3 30
Mobil ATF 220, Delvac 1310, DTE QOil light Delvac 1330
Shell Dexron I, Rimula CT Qil 10W Rimulla CT oil 20W/20, 30
Shell Clavus Oil 17, Rotella S Oil 10W Rotella S Oil 20wW/20, 30
BP BP Energol THB32 -
Gulf Harmony 32, Veritas SD10 Veritas SD30
Nota: Non utilizzare olio che contenga additivi EP.

Il modello base viene fornito con tenuta adesiva.

lubrificazione con olio

livello olio

Area di applicazione tenuta

Guarnizione

Rondella sigillante

Esempio di installazione 5
da MZEU 90 a MZEU 150

metodo di lubrificazione
da MZEU 90 a MZEU 100 da MZEU 130 a MZEU 150
Tappo olio

Tappo di Tappo di

controllo controllo
livello livello olio
olio

Valvola scarico Valvola scarico

1. Riempire correttamente di olio la ruota libera prima dell'uso.
2. Come regola generale, la quantita di lubrificante deve essere al livello del centro dell’albero.
3. Laflangia E2 ha 3 valvole. Il coperchio E4 ha una grande valvola per aggiungere olio e due piccole valvole per controllare e scaricare.
4. Sistemare le valvole, in modo che una si trovi in all’estremita superiore e una alla base. Quella centrale dovrebbe essere allineata con il centro
dell’albero.
5. Versare |'olio nella ruota fino a quando fuoriesce dalla valvola di controllo. Dopo alcuni minuti, versare ancora olio e controllare che fuoriesca
nuovamente.
manutenzione
Modello Lubrificante Manutenzione
MZEU 12 ~ MZEU 80 Grasso Dagli ingrassatori sulla flangia, la braccio di reazione ed il
coperchio, aggiungere grasso ogni 3 mesi.
MZEU 90 ~ MZEU 150 Olio Inizialmente, sostituire I'olio dopo 10 ore di operativita.

Poi sostituirlo ogni 3 mesi. In ambiente sporco,
raccomandiamo la sostituzione ogni mese.




- ulteriore gamma -

Tsubaki ha studiato varie serie di ruote libere per ri-
spondere a tutte le richieste dell’industria. Oltre alle
serie riportate sul presente depliant, potreste avere
necessita di ulteriori soluzioni tecniche adeguate alla
vostra applicazione specifica, come ad esempio quel-

RUOTE LIBERE ANTIRITORNO
BSEU & BS
TSUBAKI

CAM CLUTCHES
Ruote libere
serie BB-TSS-TFS-BR

le riportate negli opuscoli illustrati sopra. Non esitate
a contattarci per consigli o per ricevere ulteriore do-
cumentazione. | nostri ingegneri e il personale ad-
detto alle vendite mettono a vostra disposizione la
loro esperienza per fornirvi ulteriore assistenza.

A - attenzione - A
Fare attenzione per evitare infortuni.

Attenersi alle sequenti regole per evitare incidenti gravi.

1. Tutti gli impianti meccanici con installati pignoni
o catene a rulli devono essere eseqguiti in accordo
alle normative ANSI/ASME B 15.1-1966 ‘Normative
sulla sicurezza per gli apparati di trasmissione di
forza meccanica’ e ANSI/ASME B 20.1-1993 ‘Nor-
mativa sulla sicurezza per trasportatori e relativi
equipaggiamenti’, o in accordo alle altre normative
vigenti.

2. Prima di installare, smontare, lubrificare o verifi-
care una ruota libera aprire I'interruttore genera-
le dell’ impianto togliendo elettricita.

3

4

. Verificare se i supporti relativi alle ruote libere sia-

no adeguati per I'uso previsto.

Il perfetto funzionamento delle ruote libere e vin-
colato ad una corretta manutenzione periodica at-
traverso un'attenta verifica di tutti i componenti in
movimento.

Durante il montaggio o lo smontaggio di una ruota
libera ricordarsi di indossare occhiali e guanti di pro-
tezione, scarpe e vestiti in accordo alle normative
antinfortunistica vigenti in uso.

Distribuito da:

TSUBAKIMOTO EUROPE B.V. - Belder 1 - NL 4704 RK Roosendaal - Paesi Bassi T —
Tel. +31 (0)165 59 48 00 - Fax +31 (0)165 54 94 50 - E-mail info@tsubaki.nl - Internet www.tsubaki.nl hlIBAKI
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